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Servis teknisyeni Heinz Heiliger (sola) ve H. F. Laub bir vakum pompasini yerinde analiz ediyor.

[ 1. SAYFA MAKALESI ]

Kumlamadan sonra asinmis Siemens-Elmo vakum pompasi rotoru, rotorun malzeme kaybi
kirmizi igaretlenmis.

VAKUM POMPASI REVIZYONU SAYESINDE
CiDDI ENERJI TASARRUFU

Merkezi Duren‘de bulunan Richter sirketi vakum pompalarini analiz ediyor, onariyor ve optimize
ediyor. Yerinde analiz ydontemiyle pompa basina enerji kayiplari belirlenir ve belgelenir. Onarimda
ise aginmaya dayanikh 6zel maddeler kullanilir; bu tir maddeler sayesinde onarim araliklari ve

verimli calisma sureleri uzar.

D Uren bolgesinde Gi¢ merkezi bulunan
sirket, kagit endistrisinde kullanilan
komple Unitelerin ve asinma pargalarinin
onarimi alaninda 40 yih askin tecri-
beye sahiptir. Sirket 2005 yilinda vakum
pompalarinin revizyonuna agirlik vererek
kendine yeni bir is sahasi agmayi basardi.
Bunun yaninda santriflj pompalarinin, do-
ner pistonlu pompalarin ve madde topla-
ma pompalarinin onarimi ve iyilestirilmesi
yapiliyor. Artan sayida kagit Ureticisi
Richter'un pompa servisine glveniyor; bu
arada sirket yakinda kendi fabrikasini aga-
cak: 2012'nin yazinda Richter, Diren‘de
~Pumps llI* fabrikasina agiyor.

Sivi halkali vakum pompalari kagit maki-
nesinde optimum bir su tahliyesi saglar.
Pompa eger zarar gormuis veya aginmigsa
0 zaman pompanin emis gicli azalrr ve
enerji kaybi s6z konusu olur; énceleri bu
enerji kaybi fazla fark edilmez, ¢inki yik-
sek enerji tliketimini pompada tespit etmek
mimkin degildir. ,Maalesef pompada,
guncel enerji kaybini gosteren herhangi
bir gosterge bulunmuyor” diyor geng sef
Dirk Richter. Yeni vakum pompalari nor-
malde kullanim kosullarina gére dort ila
alti yol sonra revize edilmelidir. Richter‘un

verdigi bilgilere gore ise kagit fabrikalarinda
kullanilan pompalar daha uzun sire
galisiyor.  ,Mdisterilerimize  pompalarini
dizenli araliklarla temel bir onarimdan
gegirmelerini 6neriyoruz®. Burada zaman
araliklari calisma kosullarina baghdir.
Onemli olan pompalari diizenli bigimde
kontrol etmek ve analiz etmektir; boylece
olusan kurumlar ve conta yiizeylerindeki

»» Bir yildan kisa
bir surede yatirimin
geri dontisu €<

blylyen bosluklar zamaninda tespit edi-
lebilir.

Blylyen bosluklar rejenere edilir, yani
asinmaya dayanikli maddelerle tekrar
orijinal boyutlarina geri getirilir. Kurumun
oldugu bdlgeler gerekli temizlik yapildiktan
sonra 0zel kompozit maddelerle kaplanir;
bu kaplama gelecekte yeni kurumlarin
olmasini 6nler veya en azindan azaltir.
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Alinan bu 6nlemler bosa degil, glinkii ener-
ji verimliligindeki dists c¢ok daha yavas
gerceklesir ve sonraki temizlige veya geo-
metrik rejenerasyona kadar olan stre belir-
gin sekilde uzatilabilir.

Her tirde sivi halkali vakum pompasi
(6rn. Nash, Siemens-Elmo, Bell gibi) revi-
ze edilir, bunun yaninda Root fani olarak
ad adlandirilan doner pistonlu sistemler
(6rn. Hibon, Dorries) de revize edilir. ,He-
defimiz farkl malzemeler igceren vakum
pompalarini onarmak ve optimize etmektir
ve bu sayede pompalarin optimum aginma
korumasina sahip olmalarini saglamaktir”
diyor makine ve kaynak muihendisi Rich-
ter. Her tir pompa igin revizyon isleminde
kullanilacak malzemeyi Richter segiyor.
Segilecek malzemeler arasinda farkli gelik
turleri, paslanmaz celikler, yliksek muka-
vemetli kompozit malzemeler bulunuyor;
bunlarin gelistiriimesinde baba ve ogul
Richter bliylik oranda birlikte bulundular.

Sert metaller veya tungsten karbir
kaplamalari gibi termik enjeksiyonlu
asinma koruyucu kaplamalar ve seramik
kaplamalar bu zamana kadar alt tedarikgi-
ler tarafindan temin edildi. Gelecekte ise bu
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Ilgili kuIIan|m kosullarm uyarlanmis kompozit malzemeyle
kaplanmig yan levhalar

tir malzemeler sirketin kendi biinyesindeki
silindir kaplamalarinin yeni termik kapla-
ma tesisinde (bkz. “apr” raporu 02/2012)
yapilacaktir.

Revizyon isleminden sonra pompalar,
yeni pompalara kiyasla asinmaya daha
dayanikli hale geliyor. Yasl sef Wolfgang
Richter: ,Biz sadece asinmaya dayaniklh
malzemeler kullaniyoruz, dolayisiyla yeni
pompalara kiyasla bile bosluk kayiplari
galisma suresi iginde blylk oranda
dusurdlebilir.

Teknik danigmanlik hizmetini  Duaren'li
sirket, su halkasi pompasi servisi alaninda
40 yil tecribeye sahip H. F. Laub‘den
aliyor; H. F. Laub ayni zamanda kagit
fabrikasindaki pompalarin yerinde inc-
elemesinde de hazir bulunuyor. Blyuk
bosluklardan ve kurumlardan kaynaklanan
guc kayiplarini hesapliyor ve onlenebilir
enerji kayiplarindan dolayi kagit treticisinin
yillik tasarruf edebilecegi giderleri belirliyor.

Su halkali vakum pompalarinda farkh tar-
de asinmalar meydana geliyor. Ozellikle
atik kagit alaninda kati maddelerden kay-
naklanan asindirma olabilecegi g6z 6nin-
de bulundurulmalidir. Gévdede ve kafa
pargalarinda kaplamanin gikmasi s6z ko-
nusudur. Eger hava/buhar karisimindaki
kismi hava basinci 16 mbar‘in altina
dustiginde mekanik pargalanmalar mey-
dana gelir; bu da yiksek vakum durumun-
da, yuksek bariyer suyu sicakliklarinda
veya bu ikisinin kombinasyonunda meyda-
na gelebilir. Cogu durumda bunun nedeni
dekulatordir. Bundan dolayr tanimlanan
bariyer suyunun konduktivitesi nedeniyle
de (elektrik akimini iletmek yetenegi) ko-
rozyona benzer hasarlar meydana gelebi-
lir. Bu fiziksel blyUklik duzenli araliklarla
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Tikanmig Nash konisi, yerinde yapilan analiz %85'lik bir
kapasite kaybi oldugunu gdsterdi

yerince incelenmelidir. Vakum pompasi
uzmani H. F. Laub, konduktivite degerinin
5500 mikrosiemens'i agsmasi durumunda
pompanin duzenli araliklarla bir endos-
kop yardimiyla incelenmesini 6neriyor; bu
sayede malzeme degisimleri hemen tespit
edilebilir. 6000 mikrosiemens‘ten itibaren
yeni pompalarda paslanmaz celik ve re-

» Yilda 200.000
Euro’luk ener;ji

kaybi €€

vize edilmis pompalarda ya uygun bir ka-
plama ya da paslanmaz c¢elik bir kaplama
yapilmasi gerekir.

Kapasite testlerinin degerlendiriimesi so-
nucunda, su halkali vakum pompalarinda
kapasite kayiplarinin son 20 yilda yillik ytz-
de birden yuzde ikiye gikarak iki kat oldugu
anlagiimistir. Burada 6zellikle konilerin gikis
bolgesinde veya dagitma disklerinin genti-
klerinde fazlaca kurum birikmesinin dnemli
bir rolt vardir. Sirketin verdigi bilgilere gore
geri donustirilen kagitlardan kaynaklan
kirlenmeler artmistir, bunun yaninda atik
kagitlarin hazirlanmasinda surekli olarak ki-
myasal kullanimi da kirlenmeleri artirmistir.

H. F. Laub, 100 KW, 100 m3/dak kapasi-
teli bir pompa igin %35 kapasite kaybinin
(m3/dak) glc faktorini (KW/m3/dak) %35
artirdigini hesaplamistir. Bu da yillik 500
Euro/KW oldugu varsayilirsa bu pompa igin
yilhik 17500 Euro kayip anlamina gelir. Bu
rakami da pompa sayislyla garptiginizda

TECHNIK

Temizlenen ve kompozit malzemeyle yeniden kurum
baglamaya karg! kaplanan Nash konisi

altt pompal bir tesiste yilda 100.000
Euro‘luk bir enerji kaybi s6z konusu olur.
sKayiplariincelerken burada sadece vakum
pompalarini elde aldik. Makinedeki toplam
kayip musteri ifadelerine gore bunun iki kati
olabilir‘ diyor H. F. Laub. Bunun sonucun-
da kagit nemli kalir ve daha sonra fazladan
enerji verilerek kurutulmasi gerekir. Bunu
yukaridaki 6rnege uyguladiimizda yillik
enerji kayiplan yaklasik 200.000 Euro'ya
ulasir.

En geg dort yilda bir vakum pompalari bu
nedenle bir kapasite testinden gegiriimeli-
dir; bdylece asinmadan veya tikanmadan
kaynaklanan enerji kayiplari belirlenebilir.
Richter musterilerine bu testi sunuyor ve
pompalarin gu¢ kaybina iligkin dogru bilgi-
ler elde ediyor. Tamamlayici endoskop inc-
elemeleri yardimiyla Diren merkezli sirket
bunun disinda kurumlari ve hasarlar tespit
ediyor. Musteriye nihai bir kisisel gorisme
kapsaminda pompalarin durumu hakkinda
genel bir 6zet verilir. Buyik pompalarda bir
pompa revizyonunun yatinm bakimindan
geri donusu bir yilin altindadir.

Nr. 04/2012 AKTUELLE PAPIER-RUNDSCHAU | www.a-p-r.de



TECHNIK

Elmo dagitma disklerinin karsilastirmasi (yeni+eski). Fonksiyon igin olusan conta ylizeyi cok fazla korozyona ugramis,
kumanda centikleri tikanmig, bu da enerji kaybi anlamina geliyor.

.Kagit ureticileri pompalarini bize revize
ettirerek ve optimize ettirerek pompalari
kapatabilir ve bu sayede ayrica ener-
ji tasarrufunda bulunabilirler* diyor H. F.
Laub. Birgok durumda kagit fabrikalarinda
bulunan vakum pompalarinda buyuk boy-
utlu olabilir. Bu nedenden dolayr kagit
fabrikalari gogu zaman pompalarin k6t
durumda calistiklarini fark etmiyor bile.
,GUnkld verimli olmayan pompalar az va-
kum saglarlar, dolayisiyla eneriji israfi ilk
basta fark edilmiyor.”

Vakum pompalarinin  yaninda Richter
firmasi ayrica santrifiij pompalarini, do-
ner piston pompalarini ve madde topla-
ma pompalarini onariyor ve revize edi-
yor ve onardigi her pompa igin %951k
performansi garanti ediyor. Onarimlari
yaparken Richter, bilyalari ve contalari
da yeniliyor ve aksiyel bosluklari bastan
ayarlyor. Sirket ayrica pahall ve tedarik

,Pumps Il fabrikasinin iriin portfoyii
Yerinde servis

* Durum analizi ve Euro cinsinden
performans kaybi hesabi

* Montaj servisi

Sivi halkali vakum pompalari
* Nash, Cutes, Siemens-Elmo
* Bell, Sihi, Erwepa, Azmec

Doner pistonlu vakum pompalari
(Roots fani)

* Dérries

* Hibon

* Escher Wyss

Santrifiij pompalar

* Tiim markalar

Madde toplama pompalari
* Tiim markalar

Diger pompalar orn.

* Tekli pompalar

* Boya karistirma pompalari

edilmesi zor olan Timken bilyalarinin yerine
masurall rulmanlar kullaniimasini éneriyor.
On muisterinin dokuzu giiniimizde bu mo-
difikasyonu segmis durumdadir.

Tdm onarim iglemleri musteriyle ayrintili
sekilde goérusulir ve mevcut isletme
sartlarina gore uyarlanir. Bogluklar, rotor
ve gbvde alaninda aginmaya dayanikl ka-
liteli malzemelerin kullaniimasi sayesinde
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galisma suresi uzar ve pompanin optimum
sekilde calismasi saglanir.

Pompa uzmani H. F. Laub, Richter ile
yaptidi igbirliginde 6nemli bir avantaj goruy-
or: ,Richter firmasi bir onarim atdlyesi
oldugu icin ve yedek parga satmak zorun-
da olmadigi igin musterilerinin taleplerine
%100 sekilde cevap verebilir. Bu neden-
le burada yapilan isi tam Olglstne gore
yapilan bir igtir diyebiliriz. Beni 6zellikle
Richter'un son derece yenilikgi olmasi ve
kisa surede tepki vermesi etkilemistir.”

Revizyon igin yildan yaklagik 50 ila 60
pompa Diiren‘e geliyor. Kapsamli onarimin
stresi 10 haftay! bulabiliyor. Dirk Richter:
LACil durumlarda ise bir genel revizyon
islemini iki haftada halledebiliyoruz - bunu
da gece gundiz vardiyasi sayesinde
basariyoruz. Genel revizyon yapilmayan
acil onarimlarda ise daha hizliyiz.“ | DB
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