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RICHTER

Karhula Oy

Yeni Uretim ve hizmet

Revizyonu bikme
dengeleme rulosu
Karhula fabrikasinda

Tel.: + 49 (0)2421/ 20 85 69- 0

Fax: + 49 (0)2421/20 85 69- 990

Biikkme denge|eme silindirleri = Bolge kontrollu ve yuzer silindirler
basin bolimu igin

Kalandar igin

Calisma hizinda test calistirmalari

E-Mail: walzen@richter-industrie.de




TECHHNIK

Yeni sirket icinde gelistirilen, bolge kontrollli blikme dengeleme silindiri (ilk silindirin Aralik

2014'te devreye alinmasi)

[ SILINDIR URETIMI VE SERVISI |

Servis olarak — yeniden bilenmis Nipco silindir kabugu, yiizey
purizliligi Ra = 0,4p

KARHULA‘DAN YAPILMIS BUKME DENGELEME

SILINDIRLERI

Bir yil 6nce, Karhula‘daki eski Metso fabrikasi, silindir Gretimi ve merdane servisi ile Diiren
merkezli makine miihendisligi sirketi Richter GmbH & Co KG tarafindan devralindi. Simdi
Finlandiya‘nin gilineyindeki Kotka kenti yakinlarindaki yan tesis, Richter tarafindan gelistirilen
yeni tasarimda ilk bilkme dengeleme silindirlerini tretiyor.

K;Sgeausgleichswalzen sorgen in der
apiermaschine fur die gleichmaRige
Entwasserung Uber die gesamte Walzen-
breite und haben damit maf3geblichen Ein-
fluss auf eine gleichbleibende und hoch-
wertige Papierproduktion. ,Wir haben die
25-jahrige Erfahrung von Karhula in Bie-
geausgleichswalzen genutzt und die Kons-
truktion der Walzen nach unseren Vorstel-
lungen verandert, sagt Wolfgang Richter.
Zwei dieser neukonstruierten Biegeaus-
gleichswalzen werden gerade in Finnland
fertiggestellt, eine davon soll bereits Ende
des Jahres bei einem Kunden die Arbeit
aufnehmen.

Uzmanlik alani

Ozel olan, 10 m uzunluga kadar bilkkme
dengeleme silindirlerinin  tamamen Kar-
hula fabrikasinda Uretiimesidir. Sadece
birka¢c sirketin bunu yapabilecek du-
rumda oldugunu soyluyorlar. 1980‘lerin
sonlarinda, o6nceki sahibi Valmet/Metso
(Ahlstrom-Papiermaschinenbau fabrikasini
devraldiktan sonra) silindirler Uzerinde
komple kagit makinelerinin, ozellikle de
bikme dengeleme silindirlerinin tretiminde
uzmanlasmisti. Kagit endustrisi igin diger
silindirlere ek olarak, baslangicta ylzer
bikme dengeleme silindirleri tasarlandi.
Bunu 1995 yilinda ilk bélge kontrollt buk-
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me dengeleme silindirinin Uretimi izledi.
Buguine kadar 50‘den fazla bolge kontrolll
ve 400'den fazla yuzer egilme dengeleme
silindiri dretilmigtir. Ayrica, kagit endustrisi
icin tum silindirler elden gegirildi ve onarildi.
,Karhula‘'daki devralma sirasinda, Uretimde
muikemmel kosullar bulduk, uzun yillara
dayanan deneyime sahip uzman galisanlar
hala sahadaydi ve modern makineler en
iyi durumdaydi.“ Ornegin, tesiste maksi-
mum 80 tona, maksimum 2,10 m tornala-
ma c¢apina ve maksimum 18m tornalama
uzunluguna kadar pargalar igin iki torna
tezgahinin yani sira 2 m'ye kadar caplar ve
13,50 m taslama uzunluklari igin iki taglama
makinesi bulunmaktadir.

Ek olarak, makine ekipmani, buyuk delme
torna tezgahlarn ve bikme dengeleme sil-
indiri ceketlerinin ultra ince islenmesi igin
bir honlama makinesi igerir. 1,70 m c¢apa,
10,50 m uzunluga ve 60 ton agirlhiga kadar
islenebilen Ra 0,4 y'ye kadar en ince yu-
zeyleri elde etmek icin kullanilabilir.

Teslimat 6ncesi detayl testler

Tamamen monte edilmis silindirler daha
sonra sirket ici bir test tezgahinda kapsaml
bir sekilde test edilir. ,Amag, silindirin Gretim
hizinda ve daha sonra kagit fabrikasinda
galismasini  saglamak® diye acikhyor

Karhula fabrikasinin Genel Mudura Jari
Hamalainen. Yalnizca, diger seylerin yani
sira, yag sizintisi olmadigi, silindirin igindeki
basincin dogru oldugu ve 6rnegin denge-
sizlik veya rezonans nedeniyle herhangi bir
titresim olmadigi kesin oldugunda, silindir
fabrikadan cikabilir. Hamalainen, ,Silindir
musterinin sahasina kurulduktan sonra,
en basindan itibaren kusursuz bir sekilde
calismalidir diyor. Sadece birkag sirket si-
lindirleri basing ve ¢alisma hizi altinda test
edebilir. Test tezgahi yakin zamanda hid-
rostatik kaymali yatakl bikme dengeleme
makaralari icin genisletildi ve Richter Kar-
hula tarafindan sadece yeni tasarlanmis
makaralar i¢in degil, ayni zamanda maka-
ra servisi icin de kullaniliyor. Sirket bunu
sadece bikme dengeleme silindirleri icin
degil, ayni zamanda presleme, kalender ve
emme silindirleri gibi diger silindir turleri de
yenilenerek teste tabi tutulmaktadir.

»En kiclk onarimdan doéntstumler de da-
hil olmak Uuzere genel revizyona kadar
tum silindir markalarini elden gegirebiliy-
oruz. Makinelerimiz her tirli servis isini
ve rulo iglemeyi mumkin kilyor” diyor Jari
Hamalainen.

Vakum pompasi servisi
Richter, silindir Uretimi ve silindir servisine
ek olarak artik Finlandiya‘daki tesisinde va-
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Her tiirli bukme dengeleme silindirlerini ve emme silindirlerini test etmek icin Karhula test tezgahi

kum pompasi servisi de sunuyor ve boyle-
ce Diren‘deki uzmanligini yan

tesisine aktarmig oldu. Besinci va-
kum pompasli su anda Karhula'da ta-
mir ediliyor. Finlandiyali uzmanlar ayrica
musterilerine bir kafa kutusu hizmeti de
sunuyor. Bu misterilerin gogu Finlandiya,
iskandinavya‘nin geri kalani ve Rusya‘dan
gelirken, Richter Orta Avrupa pazarina
Diren'deki genel merkezinden hizmet
vermeye devam ediyor. Bununla birlikte,
Karhula'daki ana ig, silindir Uretimi, 6zel-
likle de bulyulk silindirlerin imalatidir: bun-
lar ayr pargalar olarak uretilebilir veya 80
ton agirhda kadar revize edilebilir. Buna ek
olarak Richter igtiraki, uzun kullanim émrt
ve daha iyi caligma sureleri garanti eden
,G-Groove“ merdane kapaklari ile pres
merdaneleri igin sarilmis paslanmaz gelik
seritler Uretmektedir. ,Kendimizi sadece
OEM'ler igin bir sistem tedarikgisi olarak
gorlyoruz, yani merdaneleri Uretiyoruz
ancak musterinin tesislerinde herhangi bir
donlstirme galismasi yapmiyoruz. Bu bi-
zim kapasitemizi asar” diyor sirket patronu.
Silindir uzmanlarina gore, bugiin gogu ori-
jinal ekipman Ureticisi musterileri arasinda
yer aliyor.

Bir yil 6nce Diren merkezli kagit endust-
risindeki asinma pargalarinin  onarimi,
modernizasyonu ve finisajl uzmani,
Karhula‘daki rulo Uretimi igin tim altyapiyi
ve lojistigi devraldi. Tesisin yeniden du-
zenlenmesi ve yeniden yapilandiriimasi
basariyla tamamlandi ve siparis defterleri
simdiden doldu. ,Tesisi Mesera Oy‘dan
devraldigimizda kisa sureli galisma orani
%385 idi; bugtin, 14 ay sonra, tam istihdama
ulastik” diyor alt yonetici Dirk Richter. Sil-
indir Uretimi ve servisinde yaklasik 50 kisi
galisiyor. Genel Midar Jari Hamalainen
icin bu ayni zamanda bir uyum sureciydi:

LYillarca bir sirketler grubunun pargasiydik.
Bu, orta dlgekli bir sirketin pargasi olmaktan
cok farkl.* Dort yil boyunca Pfungstadt‘taki
Valmet-Papiermaschinen‘de servis
mudurliga yapan ve iyi Almanca konusan
Finli, 1990°dan bu yana Karhula'da, 6nce
Valmet/Ahistrom ve daha sonra Metso
icin galisiyor. Richter‘in 2012 yilinda Orta
Avrupa‘da Mesera Karhula merdanelerinin
ve G-Groove merdane kapaginin satigini
devralmasindan bu yana Dirk Richter ile
yakin galigmaktadir.

» En kicgik
onarimdan
donusumler de
dahil olmak Uze-
re genel revizyo-
na kadar tum si-
lindir markalarini
elden gecirebiliy-
oruz. €<

Yamauchi ile igbirligi

2010'un basinda, eski sahibi Mesera Kar-
hula altinda, Japon sirketi Yamauchi ile bir
isbirligi basladi ve o zamandan beri tesisin
bir bolimunde polimer kompozit
malzemelerden yapilmis kalender merda-
ne kapaklari Uretildi ve boylece Karhula’nin
Urin  yelpazesi tamamlandi. Richter,
Finlandiya‘'daki istiraki Karhula ve ortagi
Yamauchiile birlikte artik tim yeni merdane-
leri, bikme dengeleme merdaneleri igin
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Bir Sym silindirinin elden gegirilmis boyundurugu

yedek kapaklari, merdane kaplamalarini ve
kagit endustrisindeki tim merdaneler igin
servis galismalarini sunabiliyor. Teknolojik
acidan Karhula'nin devralinmasi, Diren
merkezli sirketin kagit endlstrisi igin mon-
tajlar, bilesenler ve bunlarin yenilenmesi
konusunda tam hizmet saglayicisi olma
yolunda attigi son adim oldu. ,Artik apron
konveyorlerden Karhula'daki tesisimizde
kendi kaplamamiz da dahil olmak Uzere
Urettigimiz PU kapli makaralara kadar kagit
Uretimi icin neredeyse tim makine
muihendisligi yelpazesine hizmet verebili-
yoruz.“ Wolfgang Richter bu gelismeden
memnun: ,Karhula'yl devralmak bizim igin
blylk bir adimdi. Ancak her sey yolunda
gitti ve ben ¢ok memnunum. Finlandiyali
calisanlar ¢cok esnek ve harekete hazirlar
ve is Diren‘deki tesislerimizin seviyesine
ulast1.”
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